




















Rohrenden-Bearbeitung B Gingige Einsatzbereiche fiir Schneidringtypen
End finishing tools

Terminado de los extremos de tubos

Main use for cutting ring types

Campos de aplicacién para anillos de corte

Bezeichnungen

Denomination
Denominacion

Standard ALU

TNMM 16 04 12 16,50 4,67 1,20 9,52 3,81 13,087

TNMM 22 04 16 22,00 4,67 1,60 12,70 5,16 17,450

L e e i i Sl 2l sy Baustahle, verschiedene Aluminisierte Rohre, verschiedene
TNMG 22 04 08 22,00 4,67 0,80 12,70 5,16 18,250 rostfreie Qualitaten rostfreie Qualitaten, Messing
TNMA 16 03 08 16,50 3,18 0,80 9,52 3,81 13,487

TNMA 22 04 12 22,00 4,67 1,20 12,70 5,16 17,850 Structural steels, certain Aluminized tubes, certain

stainless steels stainless steels, brass

60° SNMG SNMM

Aceros para construcciones.
Diversas calidades de aceros inoxidables

Tubos recubiertos de aluminio, diversas
calidades de acero inoxidale, laton

5 Gangige Einsatzbereiche flir Schabeplattentypen

% Main use for insert types

Bezeichnungen

Denomination
Denominacion

Campos de aplicacién usuales cuchillas de desbarbado exterior

SNMM 12 04 08 12,07 4,76 0,80 --- 5,16 2,300

SNMM 19 06 16 19,05 6,35 1,60 --- 7,94 3,282

SNMM 25 07 24 25,00 7,94 2,40 --- 9,20 - SDUN SDUN ALU SGUN SNMX SNMG LDGN
SNMG 12 04 08 12,70 4,76 0,80 --- 5,16 2,300

SNMG 19 06 08 19,05 6,35 0,80 o 7,94 3,614 Aluminisierte oder  Aluminisierte oder Baustihle Baustihle

SNMA 1204 12 12,70 4,76 1,20 --- 5,16 2,133 Baustihle verzinkte Rohre,  verzinkte Rohre, treie Q I't’“t rostireie Qualit,éiten Baustihle Edelstihle
SNMA 19 06 16 19.05 6.35 1.20 o 7.94 3.282 rostfreie Qualitdten rostfreie Qualitaten oSHCIei e

Aluminized or Aluminized or
Structural steels  galvanized tubes,  galvanized tubes,

Structural steels, Structural steels,

. . Structural steels i
stainless steels stainless steels Stainless steels

stainless steels stainless steels
,
e Tubos recubiertos  Tubos recubiertos
Aceros para de aluminio o de aluminio o e Aceros para A
construcc‘:)iones alvanizados, alvanizados construcciones, construcciones, c(iros pare Aceros inoxidables
galvanizacos, galvanizacos, aceros inoxidables aceros inoxidables ~ ¢onstrucciones
aceros inoxidables aceros inoxidables

Bezeichnungen

Denomination
Denominacion

Anwendungshinweise

Hartmetall

SARAMANT VS 30:

- Zusammensetzung: WC, TaC/NbC, TIC, CO
- Dichte: 13,3 g/cm®

- Harte: 1450 HV30

Recommendations for use

Cemented carbide grades
SARAMANT VS 30:

- Composition: WC, TaC/NbC, TIC, CO
- Density: 13,3 g/cm?®

- Hardness: 1450 HV30

Modo de empleo

Carburos

SARAMANT VS 30:

- Composicion: WC, TaC/NbC, TIC, CO
- Densidad: 13,3 g/cm?

- Dureza: 1450 HV30

SNUN 12 04 08 12.70 4.76 0.80 Diese Hartmetallsorte wird Gberwiegend This grade is mainly used for higher Este tipo carburos se utiliza sobre todo
2 z 2 bei héheren Schnittgeschwindigkeiten cutting speeds and a small chip cross a velocidades de corte altas y secciones

SNUN 1504 12 15,88 476 1,20 und kleineren Spanquerschnitten eingesetzt. section. de cordén pequefio.

SNUN 1904 12 19,05 4,76 1,20 SARAMANT VS 50: SARAMANT VS 50: SARAMANT VS 50:

SNUN 25 06 25 E 25,40 6,35 2,50 - Zusammensetzung: WC, TaC/NbC, TIC, CO - Composition: WC, TaC/NbC, TIC, CO - Composicién: WC, TaC/NbC, TIC, CO
- Dichte: 12,4 g/cm?® - Density: 12,4 g/cm?® - Densidad: 12,4 g/cm?®

SPUN 12 03 08 12,70 3,18 0,80 - Harte: 1220 HV30 - Hardness: 1220 HV30 - Dureza: 1220 HV30

SPUN 1204 12 12,70 4,76 1,20 Diese Hartmetallsorte wird tiberwiegend bei This grade is mainly used for lower Este tipo de carburos se utiliza sobre
niedrigeren Schnittgeschwindigkeiten und cutting speeds and a large chip todo a velocidades de corte bajas y

SPUN 19 04 12 19,05 4,76 1,20 groBeren Spanquerschnitten eingesetzt. cross section. secciones de cordén mas anchas.

SPUN 25 06 20 E 25,40 6,35 2,00

Beide Hartmetall Qualitaten kdnnen auch mit
leistungsfahigen und hochwertigen
Beschichtungen geliefert werden:

VTA... = CVD Beschichtung
VTB... = PVD Beschichtung

Both carbide qualities can be delivered

with very high yield and quality coatings:

VTA... = CVD coating
VTB... = PVD coating

Ambas calidades de carburos pueden ser
suministradas con recubrimientos de alta
calidad y rendimiento:

VTA... = recubrimiento CVD
VTB... = recubrimiento PVD
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Tiv
ZERTIFIKAT

= Hartmetall in Zerspanungs-
und Umformqualititen

SAR

Qualitat und permanente Weiterentwicklung .
unserer Produkte sind uns wichtig. Deshalb Tragerwerkzeuge
sind wir DIN EN ISO 9001:2000 zertifiziert.
ANJPZd The quality and the continuous development
P IhN of our products are most important to us;
That's why we are certified DIN EN ISO 9001:2000.
La calidad y el desarrollo permanente de i
nuestros productos son para nosotros Puwermeta"urglsc!‘ hergeSt?"te
muy importantes. Por ello hemos sido hochverschleiBfeste Stahle
certificados DIN EN ISO 9001:2000.
Pulvermetallurgisch hergestellte warmfeste
und zunderbestindige Stahle
Pulvermetallurgisch hergestellte
hochwarmfeste Superlegierungen
Pulvermetallurgisch hergestellte
Hartmetall-Stahl-Werkstoffverbunde
' |
GIG N WERHCE UL
Schnellarbeitsstahl Matthias-Nickels-StraBe 17a
D-66346 Piittlingen
Telefon: +49(0) 6806 /30 89-300
Telefax: +49(0) 6806/ 3089-319
tube@saar-hartmetall.de
www.saar-hartmetall.de
- A A
Niederlassungen 9 AAR-HARTMETAL ‘e AAR-HARTMETAL
Company locations '\ Us, "
o SAAR-HARTMETALL LLC USA SAAR-HARTMETALL DO BRASIL
Filiales 1009 Mary Laidley Drive Rua Flérida, 772

Covington, KY 41017 09551-000 - Sao Ceatano do Sul-SP-Brasil

Phone: +1 859 331 8770 Phone: +55 11 42274521

Fax: +1 859 331 8771 Fax: +55 11 42261729
contact@shmusa.com spitze@netabc.com.br
www.shmusa.com saarbrasil@netabc.com.br



